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@) Valve doseuse pour liquide charge d'un propulseur liquide ou gaz liquefie, utilisable en position inversee* 



fej) Quand la valve est renversee, le remplissage de la 
chambre de dosage 16 par le liquide se fait par la section de 
passage 2a entre le joint 2 et la tige 9. Pour eviter que le gaz 
sortant de la chambre ne contrarie le mouvement du liquide. 
aftn d'obtenir un remplissage plus rapide de la chambre. le gaz 
est evacue par un canal central 21 dans la tige de soupapa 
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La prfesente Invention conceme les valves pour llqulde charge 
d'un propulseur llqulde ou gaz ttqu6f16, destines a §tre months dans 
Vouverture des bidons d'aerosol utlllsables en position inverse. Une 
valve de ce type est dfecrlte, entre autres, dans le brevet FR 
5 n* I 225 163 et cdmporte un corps de valve ouvert aux deux 
extremes et renfermant une chambre de dosage deilmltee axialement 
par deux joints en forme de rondelles, un Joint de soupape et un Joint de 
chambre, et une tfge de soupape mobile d 1'lnterfeur du corps de valve 
entre une position de repos et une position d'actlonnement, traversant 

10 les Joints, formee avec un epaulement, malntenu dans la position de 
repos de la valve en application contre un des joints par un ressort 
. prenant appul d'une part sur un epaulement du corps de valve et d'autre 
part sur un epaulement de la tlge de soupape. La tlge de soupape 
comporte a son extremity exterleure un canal axial borgne debouchant 

15 par un trou radial $ sa surface exterleure, sltue a un endrolt tel que ce* 
trou debouche d I'exterieur du Joint de soupape quand la valve est en 
position de repos et a l'interleur de la chambre.quand la tlge de soupape 
est enfoncee en position d'actlonnement, la surface exterleure de la tige 
de soupape etant conf ormSe de f aeon qu'en position de repos, la chambre 

20 de dosa<je pulsse etre remplle par le llqulde contenu dans le bidon, et 
qu l en position d'actlonnement, la communication avec le bidon soit 
interrompue, de fagon que la chambre se vide, sous Veffet du gaz 
propulseur, par le canal axial de la tlge de soupape. Quand un tel 
dlspositif.aerpsol n'est pas utilise, le recipient est normalement pose 

25 sur le culot II en resulte evldemment que la chambre de dosage, qui est 
afors placee en haut du bidon pres de la tubulure de sortie, a tendance a 
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se vider, ce d'autant plus s'il s'agit d'une chambre de dosage du type 
ouverte en position de repos. Quand I'utlllsateur va prendre le bidon, en 
position drolte, puts le retourne et actlonne la valve aussttot, 11 risque 
d'expulser une dose incomplete, si !a chambre de dosage s'est vldee 
partiellement, ou si le temps $coute entre le retournement du bidon et 
1'actionnement de la valve n'est pas sufflsant pour permettre un 
rempllssage complet de la chambre de dosage. De plus, si apr6s usage, 
l'utlllsateur retourne le bidon pour le mettre en position drotte, avant de 
reiacher sa pression sur le bouton poussolr, la chambre de dosage se 
remptira de gaz dans la plupart des cas, ce qui conduira, lors de 
rutllisation sulvante, $ ejecter une dose incomplete si la chambre ne se 
rempllt pas complement avant Vactionnement de la valve. 

La pr$sente Invention a pr6cls6ment pour objet une valve doseuse 
utillsable en position inversee pour liqulde charge d'un propulseur, et 
assurant dans tous les cas de manipulation I'expulslon d'une dose 
precise complete. S'aglssant d'une valve doseuse du type & chambre de 
dosage ouverte en position de repos, 1'invention a pour but de permettre 
le remplissage rapide, quasi 1nstantan§ de la chambre de dosage d£s que 
le bidon est retourne, avant que i'utlllsateur ait enfonc6 le bouton 
poussolr de dSclenchement de I'expulslon du contenu de la chambre de 
dosage. Au cours d'6tudes et d'exp6r1mentations, la demanderesse a eu 
Tidee que le remplissage de la chambre de dosage seralt factlU6 et 
acc616r6 si Von prGvoyalt des moyens sp6ciaux pour I'Svacuatlon du gaz 
qu eue contient -ou peut contenir- par une vole autre que celle que le 
liqulde emprunte pour parvenlr dans ladlte chambre de dosage afln de la 
remplir de fa^on que le courant de gaz sortant de la chambre ne s'oppose 
pas au courant de liqulde qui rentre dans la chambre. 

La prfisente invention a pour objet une valve doseuse pour liqulde 
charge d'un propulseur liqulde ou gaz lfqu$fi§, destinSe 3 etre montee 
dans 1'ouverture du col d'un bidon d'aSrosol utillsable en position 
inverse, valve du type comportant un corps de valve ouvert aux deux 
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extr6mit6s et d61lmitant clrconf&rentiellement une chambre de dosage 
d611m1t6e axialement par deux joints en forme de rondelles, un jotnt de 
soupape et un Joint de chambre, et une t1ge de soupape mobile a 
Hnterteur du corps de valve entre une position de repos et une position 
d'actionnement, traversant les joints, form£e avec un 6paulement t 
malntenu dans la position de repos de la valve en application contre le 
Jolnt.de soupape par un ressort prenant appul d'une part sur le fond du 
corps de valve et d'autre part sur TextrtmltS Interleure de la tlge de 
soupape, la tlge de soupape comportant, adjacente a l'6paulement, une 
nolx prolongs par une partie amlncle traversant a l*6tat de repos de la * 
valve I'ouverture du joint de chambre, en lalssant un passage entre le 
bord Interne de Vouverture du joint et la partie amlncle, ce qui constltue 
une section d'Stranglement pour le remplissage de la chambre, la nolx 
ayant une dimension telle qu elle obture Vouverture du joint de chambre 
quand la tlge de soupape est enfoncSe en position d'actlonnement d 
partir de la position de repos vers VintSrieur du corps de valve contre la 
force du ressort, .la tlge de soupape cpmportant a son extr$mlt& 
extSrleure un canal axial debouchant par un trou radial a.sa surface 
extSrleure, sltue a un endrolt tel que ce trou dSbouche a Vexterleur du 
Joint de soupape quand la valve est en position de repos et a rinteneur 
tie la chambre quand tlge de soupape est enfonc$e en position 
d'actionnement, caracterisee en ce que la partie amlncle de la tfge de 
soupape comporte un canal Interne debouchant d'une part au volslnage de 
Vextremit$ lnt$rteure de la tlge de soupape et d'autre part eh un point 
voisin de ladlte nolx, point qui est s1tu6 dans la chambre de dosage 
quand la valve est en position de repos; De cette fa;on, quand un bldon 
aerosol contenant un llqufde charg6 tfiin gaz propulseur dlssout est 
renvers6 en vue d'etre utlllsfe avec la valve en position InfSrleure, le 
llquide peut entrer dans la chambre de dosage sans rencontrer dans la 
section d'etranglement le gaz qui empltssalt celle-cl et qui clrcule en 
sens Inverse, puisque le gaz part par J'taterleur de Fa tlge de soupape. 
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Dans une varlante de realisation, 1'extremlte interleure de la tlge 
de soupape est munle d'un godet de retention ouvert vers VexWrleur de 
la valve, et solldaire des mouvements de celle-ct, de fagon qu'en 
position de repos de la soupape, Vouverture du godet solt obturee et que 
le godet enveloppe la valve pratlquement complement, et que, quand la 
soupape est descendue au cours d'un actlonnement de la valve, le godet 
est egalement descendu avec son ouverture ouverte, pour permettre le 
rempllssage du godet et de la chambre de dosage. 

D'autres caracterlstlques et avantages de la prteente Invention 
apparaltront mleux a la lecture de la description sulvante donnee d tltre 
d'exemples non llmltatlfs des formes possibles de realisation de 
IMnventlon, en regard des desslns cl-jolnts, et qui fera blen comprendre 
comment r Invention peut etre reailsee. 

5ur les desslns ; 

la figure I est une vue en coupe d'une valve, selon un mode de 
realisation de I'inventlon, montee dans une capsule prete a etre sertle 
sur le col d'un bldon ou autre recipient aerosol, en position Inverse ; 

la figure 2 est une vue analogue a. la figure I pour une varlante de 
realisation, mals en position drolte ;et, 

la figure 3 est une vue de la valve de la figure 2 en position de 
fonctlonnement et tnversee. 

Oans la suite de la description, on appellera "c6te interieur" le c6t§ 
de la valve qui est place du c6t6 du fond du bldon, et "exterleur" la 
position retournee ; II est preferable d'eviter les expressions haut et 
bas. 

La valve de la figure 1 comporte un corps de valve 1 d6f inissant un 
logement a Hnterleur, presentant un gradin la vers son extremity 
IntSrleure, dont Vouverture lb est retrecle, de fagon a lalsser passer les 
gaz llbrement, mals t frelner -ou s'opposer- au passage des liquides. A 
I'extremlte exterleure, le logement comporte une partle deiimitant une 
chambre de dosage 16, entre deux Joints 2 et 3. Le Joint de chambre 2 
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est plac6 entre un autre gradln It du corps I et une entretolse tubulalre 
4, qui est malntenue en appul contre le joint 2 par le sertlssage de la 
capsule 5, a travers le Joint de soupape 3,' qui est alnst 6galement 
malntenu en compression. La capsule 5 peut fitre montfee sur un bldon ou 
5 flacon quelconques (non repr6sentfe).pour y 6tre sertle en cqmprlmant le 
joint de col 6. Une bague 7 sert a faclliter la vldange complete du bidon 
grace a la surface troncontque 7a coopSrant avec un corps trols rentes 
ou avec le trou de remplissage 6 de HntSrieur du corps de valve; de 
fa^on blen connue. Une soupape 9 comporte une partie tubulalre 9a avec 

10 un canal central 9fc prtsentant une ouverture laWrale 10, plac^e hors du 
corps de valve en position de repos, quand J^paulement 11 de la soupape 
est malntenu applique contre le joint 3 par le ressort 12, prenant appul 
par ailleurs contre le gradfn la. La soupape se prolonge par une nolx 13, 
susceptible d'obturer le trou central du joint 2 quand elle est engagee 

15 eiastiquement £ travers ce joint, lorsque Von enfonce la soupape vers 
HntSrieur, au moyen d'un bouton poussoip (non represents). La noix 13 
est suivie par une partie amincle 14, qui traverse ie Joint de chambre 2 
en lalssant un passage, qui constttue une section d'Stranglement 2a. La 
soupape se termine par une partte 15 servant au guidage de la soupape 

20 dans son mouvement et de butee au ressort 12 

Pour utlliser cette valve, on la retourne, done on la place" dans la 
position representee sur la figure I. Le liquide contenu dans le bidon 
s^coule alors a I'lnterteur du corps de valve par le trou 8, cependant que 
le gaz qui peut subslster dans le corps de valve peut s^chapper par 

25 Touverture Ifc de dimension rSduite. Apr§s avoir p§n6tr6 £ I'lnterteur du 
corps de valve par le trou 8, le liquide descend dans la* chambre 16 
sltuSe entre les Joints 2 et 3, en passant par la section de passage, au 
niveau du trou du Joint 2, entre le. bord Interleur de celul-cf, et la partie 
amlncie 14 de la soupape. On salt par ailleurs comment fonctionnent ces 

30 valves. La soupape etant placee en position Inverses comme represents, 
s'il reste de Fair dans- la chambre 16 au moment od Ton vfent de la 
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retourner, I'air s'echappe hors de la chambre 16 par la section de 
passage 2a par ou passe preclsement 1e llquide qui vient remplacer cet 
air. Ces mouve.ments contraries retardent le remplissage complet de la 
chambre. 51 Tutlllsateur actlonne la valve rapldement, le risque exlste 
s d'expulser une dose Incomplete de llquide, C'est un Inconvenient serleux. 
Cest ce que la presente Invention permet d'eviter, Selon 1'lnvention, les 
gaz pouvant occuper tout ou partle de la chambre 16 soht evacufcs hors 
de celle-cl sans passer par la section de passage 2a, mals par un canal 
21 prevu a rtnterieur de la tige de soupape. Ce canal debouche tfune part 
10 a i'extremlte 1nt6rleure de la soupape, en 21a, dereference au-dessus 
du trou d'entree 8 du llquide, et d'autre part, par un petit passage radial 
2111, sltue a rint6rleur de la chambre 16, quand celle-cl est ouverte, la 
soupape etant en position de repos, solt, entre la nolx 13 et la partle 
amlncie 14 

15 Quand la chambre 16 se remplit de llquide, dans la position 

representee sur la figure, le liquide arrivant par le trou 8 et par la 
section de passage 2a, le gaz, qui remonte vers le haut, peut s'echapper 
par le passage 2 lb, sans avoir d passer par la section de passage 2a. II 
n'y a done pas deux mouvements opposes et contralres dans cette 

20 section de passage. Le remplissage se produtt alors regulierement et 
rapldement 

Dans le mode de realisation represente, la soupape est constltuee 
de deux parties emmanchees a force Tune dans l'autre, eventuellement 
soudees ou coliees Tune 3 l'autre. L'emmanchement^ est realise en 

25 enfongant dans la cavfte centrale 21a de la partle" Interieure de la 
soupape un prolongement 9£ de la partle exterleure. Ce. prolongement 
comporte des rainures permettant de lalsser subslster un canal 21 tout 
en assurant un colncement sufflsant de la partle exterleure dans la 
partle Interieure. D'autre part, le bord Inferleur de la partle Interieure 

30 comporte une ou plusieurs encoches pour former des passages radlaux . 
2lli. Comme la realisation de la soupape en deux parties est une solution 
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tres couramment adoptee pour reallser des soupapes qui ont des formes 
non simples, la presente invention permet de resoudre un probleme sans 
accrottre le prix de revient, puisqu'il sufflt de modifier legerement les 
moules des deux parties de la soupape pour reallser la presente 
Invention. 

La figure 2 represente une variante de realisation en position 
drolte ; c'est-a-d1re la position dans laquelle se trouve la valve quand le 
bidon aerosol n'est pas utilise et est pose sur le fond. La valve est en 
1'air et est done retournee. Dans son ensemble, la valve de la figure 2 est 
analogue a celle de la figure 1, et fonctionne de la meme fagon. On 
notera qu'3U lieu d'un (ou plusieurs) trou(s) 8, II y a une (ou plusieurs) 
rente(s) 25, s'etendant sur une certalne hauteur du corps de valve. On 
notera aussi que e'est la partie interieure qui est emmanchee dans la 
partie exteheure. Le resujtat est Equivalent Dans cette forme de 
realisation, un godet 26 est f 1x6 a Vextremite de la soupape 91, par 
exemple par emmanchement dans le canal central 21a de la soupape, 
d'une tige 26a solidaire du godet. L'extremite de la tige 26a est munle de 
rainures 2612, pour permettre de reallser l'emmanchement tout en 
laissant passer les gaz. De cette fagon, le godet 26 suit les mouvements 
de la soupape. Le bord supSrleur 26c (dans la position de la figure 2) du 
godet est sltue a un niveau tel que, quand la valve est au repos, il vlent 
obturer le godet, en cooperant avec lal)ague 71. A litre d'exemple, la 
bague peut comporter une rainure circulate 72 dans laquelle peut venlr 
s'engager le bord 26c du godet, muni Eventuellement d'un bourrelet 
d'etancheite 26*1 

Tout autre moyen peut etre utilise pour obtenir Tetancheite, qui 
n'est pas necessatrement absolue. 

Sur la figure 3, la valve est representee en position d'utlllsation, 
en position Inversee, la soupape etant enfoncee. On voit que le godet 26 
est souleve et qu'entre le bord 26c du godet, et la bague 71, il y a un 
large passage qui permet au liqulde contenu dans le bidon aerosol de 



8 



261 5173 



s'ecouler abondamment, sans restriction vers HnUneur du godet, et a 
travers les rentes 25 du corps de valve, a Hnterleur de celui-ci. 

Que 1'utilisateur referme la soupape, avant ou apr$s avoir retourne 
le bidon, II restera dans tous les cas du liqulde dans le godet, une fols 
qu'll sera retourn* et revenu dans la position de la figure 2. Cette 
quantite de liquide parviendra immediatement dans la chambre de 
dosage d6s que Ton retournera le bidon pour Tut i User dans la position de 
la figure 3, et le fonctlonnement de la valve assurera remission d'une 
dose complete. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limine aux exemples 
qui viennent d'etre decrits ; elle est, au contraire, susceptible de 
modifications et de varlantes qui apparaftront a I'homme de Vart 
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RE VEND I CATIONS 

I. Valve doseuse pour Hquide charge d'un propulseur llquide ou gaz 
liquef le, destinee a etre montee dans I'ouverture du col d'un bldon 
d'aerosol utillsable en position Inverse, valve du type comportant un 
corps de valve (1) ouvert aux deux extremites et renfermant une 
chambre de dosage (16) deiimitee axtalement par deux joints en forme 
de rondelles, un Joint de soupape (3) et un joint de chambre (2), et une 
tlge de soupape (9) mobile d Vlnterleur du corps de valve entre une 
position de repos et une position d'actionnement, traversant les joints, 
formee avec un epaulement (11), malntenu dans la position de repos de • 
la valve en application contre le joint de soupape (3) par un ressort (12) 
prenant appul d'une part sur le fond (la) du corps de valve et d'autre 
part sur I'extremite Interieure de la tlge de soupape, la tlge de soupape 
comportant, adjacente a Vepaulement (11), une noix (13) prolongs par 
une partle amlnde (14) traversant d retat de repos de la valve 
Touverture du joint de chambre (2)/en iaissant un passage entre le bord 
interne de Touverture du joint et la partie amlncle, la noix ayant une 
dimension telle qu'elle obture I'ouverture du joint de chambre quand la 
tlge de soupape est enfoncee en position d'actionnement a partir de la. 
position de repos vers Vlnterleur du corps de valve contre la force du 
ressort, la tlge de soupape comportant & son extremite exterieure un 
canal axial '(9b) debouchant par un' trou radial' (10) a sa surface 
exterieure, sltue a un endrolt tel que ce trou d6bouche a 1'exterieur du 
Joint de soupape (3) quand la valve est en position de repos et a 
Vinterieur de la chambre quand la tlge de soupape est enfoncee en 
position d'actionnement, caracterisSe en ce que la partie amincie (14) 
de la tige de soupape comporte un canal Interne (21) debouchant d'une 
part au voisinage de I'extremite Interieure de la tige de soupape et 
d'autre part en un point voisin de ladite noix (13), point qui est situe 
dans la chambre de dosage ( 1 6) quand la valve est en position de repos 
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2. Valve doseuse selon la revendlcatlon 1, caract6rls6e en ce que la 
tfge de soupape est formee de deux parties emboitees Tune dans 1'autre, 
au molns une partle comportant sur la surface en regard de I'autre des 
ralnures pour former un canal (2.1), une encoche (2 Iti) pouvant §tre 
prfcvue a l'extr6mit£ d'une des parties pour former un passage radial de 
communicaton dudit canal (21 ) avec l'extfcrleur de la tige de soupape. 

3. Valve doseuse selon une des revendlcattons 1 ou 2, caract6rls6e 
en ce que TextrSmltS Interleure de la tlge de soupape est munle d'un 
godet de retention (26), ouvert vers Vext6r1eur de la soupape, et 1 
solidaire des mouvements de celle-cl, de fagon qu'en position de repos 
de'la soupape, Touverture du godet soit obtur^e, le godet enveloppe la 
valve, et qu'en position d'actionnement de la soupape, le godet soit 
ouvert pour permettre son rempllssage. 

4. Valve doseuse selon la revendlcatlon 3, caracterisee en en ce que 
la valve est entourSe d'une bague (71), dans laquelle est formee une 
rainure clruclalre (72), dans laquelle le bord (26£) du godet vient se 
loger quand la valve est en position de repos. 
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(54) A metering valve for a liquid charged with a propellent liquid of liquified gas and usable in the upsldedown 
position 

(57) When the valve is turned upsidedown, the metering chamber (1 6) is filled whh liquid via a gap (2a) between a gasket 
(2) and the valve rod (9). In order to fill the chamber as quickly as possible, the gas leaving the chamber must be prevented 
from opposing the inward flow of liquid. To do this, the gas is evacuated via a central channel (21) In the valve rod; as liquid 
passes down via opening (8) and around a thinner portion (14) of valve rod (9) via annular gap (2a), gas exits via radial 
passages (21 b), passage (21 ) and.opening (21 a) to escape via orifice (1b). 
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• ' . • " • • 1 * • 

■ , A .METERING VALVE FOR A LIQUID CHARGED. WITH A PROPELLENT LIQUID . 
OR LIQUIFIED GAS AND USABLE IN THE UPS I DEDOWN POSITION 

The present invention relates to valves for a liquid . 
. charged with a propellent liquid or liquified gas and intended 
to be mounted in the openings of aerosol cans which are usable 
in the upsidedown position, A valve of this type is described 

5 in French patent number 1 225 163, inter alia / and comprises: a 
valve body open at two ends and containing a metering chamber 
which is axiaily delimited t>y two washer-shaped gaskets, namely 
a valve gasket and a chamber gasket; and a valve rod passing 
through the gastets and movable inside the valve body between a 

10 rest state and an actuated state- The valve rod including, a 
shoulder which> in the rest state of the valve is maintained 
pressed against one of the gaskets by a spring which bears 
firstly- against a shoulder of the valve body and secondly, 
against a shoulder of the valve rod. The outside end of the 

15 valve rod includes an axial blind channel which opens out to 
its outside* surf ace via. a radial hole situated at a location 
such that said .hole opens out to the outside of the valve 
gasket when the valve is in the rest state and to the inside qf 
the valve chambfer when the valve rod is pressed into its 

20 actuated state, the outside surface of the valve rod being 
shaped in such a manner that when in the rest state, the ; • 
metering chamber is capable of being filled by the liquid 
contained in the can , and when in the actuated state, 
: communication with the can is interrupted such that the chamber 

25 empties via / the axial channel of the valve rod under the effect 
of the propellent gas. When such an aerosol device is nq£.in 
use, the can is normally stood on its bottom. Naturally, this 
'. causes the metering chamber which is then at the top of the can 
close to the can outlet duct to tend to empty, in particular if 

30 the metering chamber is of the type which is open in the. rest 
state. When the user next takes the can in the upright ; 
position and then turns it upsidedown and actuates the valve at 
once, there is a danger of an incomplete metered quantity- of \. 
liquid l^ng^ ^ that the metering chamber . has 

35 emptied partially and that the can is not. held upsidedown prior 



to valve actuation for long enough to ensure that the metering 
chamber is completely refilled. Further, if after use, the 
user turns the can the rightway up prior to releasing the 
pushbutton, then the metering chamber will generally fill with 
gas, and the next time the can is used, this too will cause an 
incomplete metered quantity of liquid to be ejected unless the 
chamber is given time to refill completely prior to actuating 
the valve. 

Preferred embodiments of the present invention provide a 
metering valve which is usable in the upsidedown position with 
a liquid charged with a propellent, and ensure that in all 
operating circumstances a full metered quantity of liquid Is 
expelled. Since the metering valve is of the type having a 
metering chamber which is open in the rest state, the invention 
seeks to provide substantially instantaneous rapid filling of 
the metering chamber as soon as the can is turned upsidedown, 
and prior to the user depressing the pushbutton for expelling 
the contents of the metering chamber. In the course of study 
and experimentation, the Applicant has had the idea that 
metering chamber filling would be facilitated and accelerated 
if special means were provided for removing any gas which may . 
be contained in the metering chamber via a path which is 
different from that which is taken by the liquid in order to 
reach said metering chamber for the purpose of filling it, such 
that the flow of gas leaving the chamber does not oppose the 
flow of liquid entering the chamber. 

The present invention provides a valve body which is open 
at two ends and which contains a metering chamber which is 
axially delimited by two washer-shaped gaskets, namely a valve 
gasket and a chamber gasket, and a valve rod passing through 
the gaskets and movable inside the valve body between a rest 
state and an actuated state, the valve rod including a shoulder 
which, in the rest state of the valve; is held pressed against 
the valve gasket by a spring bearing firstly against the bottom 
of the valve body and secondly against the inside, end of the 
valve rod, the valve rod including, adjacent to the shoulder, a 
plug extended by a thinner portion which passes through the 
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hole . in the chamber gasket when the valve is in the rest state, 
thereby leaving a gap between the thinner portion and the 
inside edge of the hole in the gasket, the plug being of such a 
size that it closes the hole in the chamber gasket when the 
5 valve rod is depressed to its actuated state from its rest 

state towards the inside of the valve body against the force of 
-the spring, the outside end of the valve rod including an axial 
channel opening out via a radial hole to its outside surface, 
said hole being situated at such a level that the hole opens to 
10 the outside of the valve gasket when the valve is In the rest 
state and to the inside of the metering chamber when the valve 
rod is pressed into its actuated state, wherein the thinner 
portion of the valve rod includes an internal channel opening 
out firstly in the vicinity of the inside end of the valve rod 
15 and secondly at a point adjacent to said plug which point is 
situated inside the metering chamber when the valve is in the 
rest state. In this way, vhen an aerosol can containing a 
liquid charged with a dissolved propellent gas is turned 
ppsidedown in order to be used with the valve in the bottom 
20 position, , the liquid can enter the metering chamber without 
encountering the gas which was previously contained therein 
flowing in the opposite direction through a small cross-section 
since the gas- escapes via the inside of the val^e rod. 

In a variant embodiment, the inside end of the valve rod 
25 is provided with . a retaining cup which opens towards the 

* outside of the valve and which is constrained to move with the 
valve in such a manner that when the valve is in its rest 
state, the opening of the cup is closed with the cup 
practically completely enclosing the valve, arid when the valve 
30 has moved inwazxaiy during valve actuation, the cup is also 

moved inwardly, thereby opening its opening to enable the cup 
and the metering chamber to be f illed. 

Embodiments of - the invention are described by way of 
. example with reference to the accompanying drawings, in which: ^ 
35 Figure 1 is an upsidedbwn section view of a valve in 

accordance with one embodiment of the invention, which valve is 
mounted in a capsule ready for being crimped to the neck of a 
can or other aerosol, container f . 
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Figure 2 is a view similar to Figure 1, but the rightway 
up, and showing a variant embodiment; and 

Figure 3 shows the Figure 2 valve in the upsidedown 
operating state. 

5 In the following description, : the term "inside" designates 

that side of the valve which is closest to the bottom of the 
can, . and the term "outside" designates the opposite end: it is 
preferable to avoid using the terms "top" and "bottom". 

The valve shown in Figure 1 comprises a valve body 1 
10 defining an inside housing having a step la near its inside end 
and an opening lb of smaller diameter suitable for passing gas 
freely but for opposing or slowing down the passage of liquid. 
At its outside end, the housing includes a portion which 
delimits a metering chamber 16 between two gaskets 2 and 3. 
15 The chamber gasket 2 is placed between another step lc of the 
body 1 and a tubular spacer 4 which is pressed against the 
gasket 2 via the valve gasket 3 by being crimped in the capsule 
5, thereby also putting the valve gasket 3 under compression. 
The capsule 5 may be mounted on any can or flask (not shown) by 
20 being crimped thereto so as to compress a bottle-neck gasket 6. 
A ring 7 serves to facilitate complete emptying of the can by 
virtue of a tapering surface 7a co-operating in conventional 
manner with a body having three slots or with a filling hole 8 
on the inside of the valve body. A valve 9 comprises a tubular 
25 portion 9 a having a central duct 9b with a side opening 10 

which is located outside the valve in the rest state when the 
shoulder 11 of the valve is pressed against the gasket 3 by the 
spring 12, which spring also presses against the step la. The 
valve is extended by a plug 13 suitable for closing the central 
30 hole of the gasket 2 when resiliently engaged in said gasket by 
pressing the valve inwardly by means of a pushbutton (not 
shown). The plug 13 is followed by a narrower portion 14 which 
passes through the chamber gasket 2 leaving a gap which 
constitutes a small or throttle cross-section 2a. The valve 
35 terminates with a portion 15 serving to guide the valve in its 
displacement and as an abutment for the spring 12. 




: .. in ^ ord^. rtp'.use the valve,, it is turned upsidedown so as 
to occupy the position shovr, in Figure 1* The liquid contained 
in. the. can then f lows into the valve body via the hole 8, while 
any gas which may be remaining In the valve body can. escape via 

5 the small-sized hole lb>. After penetrating into the valve body 
via the hole 8 the liquid , descends into the chamber 16 
situated tetweeh the gaskets 2 and 3 by passing through the gap 
at the hole in the gasket 2 between the inside edge of the 
gasket and the thinner ^port ion 14 of the valve. The operation 

10 of such valves is conventional. With the valve in the 

upsidedown position, as shewn , any air remaining in the chamber 
16 when the- -.valve is .turned upsidedown escapes from the chamber 
16 via the gap 2a through which the liquid which is to replace 
this air is flowing in the opposite direction* These opposing 
.15 motions - delay qdmplette filling of the chamber. If the user 

actuates the valve too quickly, there is a risk of expelling, an 
incOTiplete metered quantity of liquid. This is a serious 
drawback. The present Invention avoids it. According to the 
invention, any gas occupying all or a portion of the chamber 16 

20 Is evacuated from the .chamber without going through the gap 2a, 
Instead it passes along a channel 21 provided inside the valve ' 
rod. This channel opens out firstly to the inside end of ^the 
valve at 21a," "preferably above the liquid inlet hole 8, and 
secondly via a 'small /radial passage 21b situated inside the 

25 chamber .16 when the chamber is open, and the valve Is in its 

rest state,. I>e. between i^e plug, 13 and the thin portion 14. 

While the. chamber 16 is filling with liquid in the 
upsidedown position a?, shown in the figure, liquid arrives via 
the hole 8 and via the gap 2a, while gas rises to escape via 

30 the passage 21b without passing through the gap; 2a. As a 
iresult two. opposing fluid motions do not occur in the gap. 
Filling therefore takes- place uniformly and quickly.. 

In the embodiment shown, the valve is constituted by two 
pieces Which are assernbled by being force-fitted together, in 

35 conjunction with optional welding, or* gluing. They are force- . 
fitted by. forcing an ektension 9c of the outside portion of the 
valve into, the central cavity 21a of its inside portion. ' This 
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extension includes grooves to leave a channel 21 while ensuring 
adequate wedging of the outside portion in the inside portion. 
Further, the inside edge of the inside portion includes one or 
more notches for forming radial passages 21b. Since it is very 
5 common practice to make a valve in two parts when the shape of 
the valve is not simple, the present invention solves a problem 
without increasing cost price, since performing the present 
invention merely requires the molds of the two parts of the 
valve to be modified slightly. 
10 Figure 2 shows a variant embodiment in the rightway up 

position; i.e. the position in which the valve is to be found 
when the aerosol can is not in use and is standing on its 
bottom. The valve is in air and is thus the other way up. 
Overall, the Figure 2 valve is similar to the Figure 1 vaive, 
15 and it operates in the same way. It will be observed that 
instead of having one or more hole(s) 8, it has one or more 
slot(s) 25 extending along a certain height of the valve body. 
It will also be observed that it is now the inside part of the 
valve which is forced inside the outside part. The result is 
20 equivalent. In this embodiment, a cup 26 is fixed to the end 
of the valve 9f, for example by fitting a rod 26a fixed to the 
cup inside the central channel 21a of the valve. The end of 
the rod 26a is provided with grooves 26b in order to provide a 
force-fit while" leaving a free passage for gas flow. In this 
25 way, the cup 26 moves with the valve. The top rim 26c (in the 
Figure 2 position) of the cup is situated at a level such that 
when the valve is at rest it closes the cup by the rim co- 
operating with a ring 71. For example, the ring may include a 
circular groove 72 in which the rim 26c of the cup is received, 
30 together with an optional sealing ring 26d. 

Any other means may be used for obtaining sealing, and the 
sealing is not necessarily perfect. 

Figure 3 shows the valve in an in-use position, i.e. in 
the upsidedown position with the valve pressed in. It can be 
35 seen that the cup 26 is raised and that a broad passage 
subsists between the rim 26c of the cup and the ring 71, 
thereby enabling the liquid contained in the aerosol can to 
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flew, abundantly and without restriction into the cup, and 
through, the slots 25. into the valve body which is to be found 
therein. \ 

Regardless of whether the user. closes the valve before or 
5 after tutning the can the rightway up, liquid will always 

remain in the cup once it has been turned back the rightway up 
-into the Figure 2 position. This quantity of liquid will-. 
arriVe iinriiediately in the metering chamber as soon as the can 
is turned upsidedown for use in the position shown in Figure 3* 
10 . and operating the valve will therefore ensure that a complete 
metered quantity is expelled. - 

i . Naturally, the present invention is not limited to the 
above-described examples.. Qn the contrary, the person skilled 
in the art may find nKxJificatiohs and variants, t^ ; 
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CLAIMS 

1/ A metering valve for a liquid charged with a propellent 
liquid or a liquified gas, the valve being for mounting ±n the 
neck opening of an aerosol can usable in the upsidedown 
position, the valve being of the type comprising a valve body 
which is open at two ends and which contains a metering chamber 
which is axially delimited by two washer-shaped gaskets, namely 
a valve gasket and a chamber gasket, and a valve rod passing' 
through the gaskets and movable inside the valve body between a 
rest state and an actuated state, the valve rod including a 
shoulder which, in the rest state of the valve, is held pressed 
against the valve gasket by a spring bearing firstly against 
the bottom of the valve body and secondly against the inside 
end of the valve rod, the valve rod including, adjacent to the 
shoulder, a plug extended by a thinner portion which passes 
through the hole in the chamber gasket when the valve is in the 
rest state, thereby leaving a gap between the thinner portion 
and the inside edge of the hole in the gasket, the plug being 
of such a size that it closes the hole in the chamber gasket 
when the valve rod is depressed to its actuated state from its- 
rest state towards the inside of the valve body against the 
force of the spring, the outside end of the valve rod including 
an axial channel opening out via a radial hole to its outside 
surface, said hole being situated at such a level that the hole 
opens to the outside of the valve gasket when the valve. is in 
the rest state and to the inside of the metering chamber when 
the valve rod is pressed into its actuated state, wherein the 
thinner portion of the valve rod includes an internal channel 
opening out firstly in the vicinity of the inside end of the 
valve rod and secondly at a point adjacent to said plug, which 
point is situated inside the metering chamber when the valve is 
in the rest state • 

2/ A metering valve according to claim 1, wherein the valve rod 
is formed by two parts which are fitted one in the other, with 
at least one part including grooves in its surface facing the 
other in order to form a channel, with a notch being optionally 
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provided - at; the: end of one of the parts in order to form a 
radial passage enabling said, channel to communicate with the. 
outside of the' valve rod, ■ • •. 

3/ A metering valve according to claim 1 or 2, wherein the 
inside end of the valve rod is provided with a retaining cup 

- which is open towards the outside of the valye, and which is 
constrained to move in conjunction therewith in such a manner 

■that in. the rest state, of the valve the opening of the cup is 
closed, with the cup surrounding the valve, and wherein the 
actuated state of the valve, the cup is opened for filling 
purposes.! 



4/ A metering vaive . according to claim 3, wherein the valve is 
surrounded by a ring having a circular groove formed therein, 
which groove receives: the rim of the cup when the valve is in 
15 its rest state. 

5/ a metering : valve substantially as herein described with 
reference to .and, as . illustrated in Figure 1 or Figures 2 
. ahd 3 of the accompanying drawings.: 
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